A VIASZ ES MUGYANTA MOULAGE-OK (MUKESZITMENYEK)
ELOALLITASANAK UJ MODSZERE

VAGAS ENDRE

Az elmult évek folyaman behatdéan foglalkoztunk a viaszkészitmé-
nyek, modellek és moulage-ok eddigi eléallitAsmodjaval. Vizsgalataink
anyaga az 1780-as évektél B. Fontana (Milano) készitményeité]l napjaink
produktumaiig 180 év anyagat Slelték fel. Munkdnkat részint a Buda-
pesti Orvostudomdnyi Egyetem Anatdmiai Intézetének Mizeumdban vé-
geztiik, ahol Fontana készitményei kozlil szdmos ma is lathatd, részint
pedig az egykori Budapesti Panoptikum anyagat dolgoztuk fel.

Az Anatomiai Intézet Muzeumdban a készitmények restaurilésa
sordn jutottunk adatokhoz. A Budapesti Panoptikum a haboru (1944—45)
alatt sulyosan megsériilt, restauralhatatlanul Osszetorstt, kiilénbozé ko-
rokbdl szarmaz6é moulage-ait pedig szerkezeti felépités, szinezésméd és
a viaszanyag vegyi Osszetétele szempontjabol vizsgaltuk meg.

A moulage készitmények, viaszmodellek a rég mult idékt6l napjainkig
jelentdségiikbdl nem veszitettek. Kiiléndsen a pathologiai (dermatologiai)
elvaltozasok pontos rogzitésének és tobb példanyban valé hii reproduka-
lasanak potolhatatlan eszkdze ma is a moulage. A viaszanyag pedig
a tokéletes testszerliség visszaadasaban a legutobbi idékig versenytars
nélkil allott.

A viaszkészitményeknek azonban egyik nagy hidnyossaga, a sériilé-
kenység. Nemcsak mechanikailag sériilnek kénnyen, hanem meglehets-
sen hamar deformdlédnak is a héingadozisok hatasara.

Ezeknek a tényezéknek a szakemberek mar kezdettél fogva tuda-
taban voltak. A Budapesti Anatémiai Muzeum alapitélevelében pl. II. Jo-
zsef (1789-ben) a viaszkészitmények taroléhelyiségének &llandé hémér-
sékleten tartasardl rendelkezik, valamint a készitmények szekrényekbe
zarasara ad utasitast.

A viasz moulage-ok masik gyenge pontja az, hogy kiilondsen régeb-
ben — amikor e technika a fénykorat élte — f6ként anyagukban szine-
zett viaszdarabok Osszedolgozasa Utjan, lassan és nagyon dragan késziil-
tek. Ez a technika muvészi munkat, muvészi teljesitményt igényel az
anyag adottsagaiban rejlé lehetéségeknek teljes kiakndzisahoz. A miivészi
munka tulsdlyra jutésa azonban — kiiléntsen a régebbi anatdémiai
modellek egy részét, tobbé-kevésbé stilizdlttd tette. A mai viaszkészitmé-
nyek sorozatban készilnek, szinezetlen viaszanyagnak gipszformakba
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valé ontése utjan, utolagos feliileti festéssel. Ez a feliileti szinezés azonban
sok tekintetben lerontja a viaszkészitményeknek a viasz anyagabol adodo
valészerliségét. A festék elfedi a viasz fényét, és art az Ontvény feliileti
viszonyainak is.

A mai viasztechnika felileti szinezd moddszereinek kikiiszobolésére,
egyben pedig az ontvény feliileti sajatsdgainak (rajzolat, porozitis stb.)
teljes megbrzésére, egy Uj eljarast, az un. hdrtyadntési eljdrdst dolgoztunk
ki. A gipszformakba vékony, gyanta- (kolofonium) tartalmu viaszréteget
Ontink. Megszilarduldsa utdn ezt a gyanta tartalméndl fogva ellenalld,
vékony hartyat a formabol kiemeljlik és a belsé oldaldn szinezziik. A szi-
nezés és annak ellendrzése akadalytalan, mert a viaszhartya attetszé és
a szinek kivilrél jol lathatok. A beliilr6l vald festés kovetkeztében a fel-
rakott szinek a viaszréteg altal némileg tompitottan.és nagyon valésze-
rlen jelentkeznek. A hartya viaszrétege a moulage testszeriiségét, ,hus-
jellegét” egészen meglepd mértékben biztositja. A festés befejezése utan
a viaszhartyat a gipszforméba visszahelyezve, utdlagosan adjuk meg
viaszbdl a miukészitmény szildrdsagahoz sziikséges falvastagsagot. Ezzel
a modszerrel — az eredeti testrészekrdl készitett gipsznegativok segitsé-
gével — olcsdn, és féleg sorozatban is, igen szép mukészitmények 4allit-
hatok el6, azonban vitathatatlan ezeknek a készitményeknek — mint
minden viaszmoulage-nak — a sérilékeny jellege.

A sériulékenység kikiiszobolésére folyamodtunk a polyvinylchlorid
(PVC) technikdhoz, amely tokéletes valdszerliséget biztosit, és szinte
elpusztithatatlan moulage-ok el6allitasara nyujt lehetéséget. A feliileti
szinezés helyett, ennél a modszernél is a mar emlitett belsé festési elja-
rast alkalmaztuk.

Az eljaras menete a kovetkezo:

1. Kiindulasi anyag PVC (polyvinylchlorid) monomer por, melyet
dibutylphtalattal, mint lagyitéval keveriink ossze. A lagyité mennyisé-
gétsl fiuggben a keverék folyékony vagy slirdbb — tésztaszeri — lesz.
A késébbiek folyamén — a polymerizalas utdn — a nagy lagyitétartalmu
ontvények elasztikusak, a kevés lagyitét tartalmazoak pedig kemények,
s6t csontkemények lesznek. Altaldban tésztakeménységl (ablakgitt ke-
ménységli) PVC anyaggal dolgozunk. Erdésebben lagyitott masszara csak
akkor van sziikség, ha nemcsak vizualisan, hanem tapintasi szempontboél
is élethli moulage-t akarunk késziteni.

2. Hartyakészités. A gipszformékban vékony, 0,3—0,5 mm vastag
PVC-réteget teritiink ki a kivant 1lagyitasi fokt masszabdél. Ezutan a gipsz-
formakat a PVC-réteggel egylitt 15 percre 160 C°-ra termosztatba helyez-
ziik, ahol a hartya polymerizacié utjan megszilardul.

3. A megszilardult hartyat kivessziik a formabdl, majd a fondkan
festjiilk. A szinezést a héartya kils6 fellilete feldl ellenérizziik. Festékiil
foldfestékek alkalmasak, melyek a polymerizalds 160 C°-os h8hatéasat
valtozds nélkil kialljak. A festékeket 3—5 szazalékos ciklohexanonos
PVC-oldathoz keverjik hozza, és a keverékkel szineziink.
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Rontgendrtalom a kézen. PVC-moulage,

4. A festés befejeztével a PVC-hartya visszakeriil a gipszforméaba,
és a festékrétegre beliilrol, tovadbbi PVC-réteget visziink fel — 2—3 mm-es
vastagsagig — a moulage szilarditasa végett. A PVC lagyitasi foka ebben
az esetben is a kész moulagetol megkivant konzisztenciatol fligg. Végiil
a szilardité rétegben elhelyezziik a moulage felerésitéséhez sziikséges
csavarokat, és az esetleg szilikséges szilardité vazat, majd 20—30 percre
160 C’°-ra ujra termosztatba helyezziik a g1pszformava1 edyutt az egeész
készitményt. A moulage harom rétege (PVC-hartya, festék- és szilardité
réteg) szétvalaszthatatlanul Osszeforr a hdékezelés folyaméan és ezzel
a moulage végleges alakot 0lt.

Az ontési fugdkat pengével, olloval levighatjuk, a moulage esetleges
hibait, hidnyait pedig (polymerizdlatlan) PVC-masszaval lehet korri-
galni, majd helyileg kell a kijavitott foltokat (melegitéssel) polymerizalni.

A polyvinylchloridb6l késziilt moulege-ok a vizudlis valdszerliség
tekintetében tokéletesen alljak a versenyt a legjobb viaszkészitmények-
kel, de azokkal ellentétben a mechanikai behatidsokkal szemben ,érzé-
ketlenek”. Valdszertségliket fokozza az a lehetdség, hogy el6éallitasuknal
a konzisztencia a kivant mértékben szabalyozhato.

A polyvinylchlorid mukészitmények eléallitisa olcsd, és viszonylag
nem is komplikalt, ezért ajanljuk oOket oktatasi, egészségligyi, felvilago-
sitdsi célokra, valamint értékes tudomanyos preparatumok reprodu-
kalasara.
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Kisérleteink kozben probalkoztunk zselatin alapanyagi és nyers-
gumi (latex) felhasznalasaval késziilt moulage-ok el6allitasaval is. A meg-
jelslt anyagok azonban, sem a feldolgozhatésag, sem az ajanlott hartya-
ontési modszerink alkalmazhatésaga, sem az i1d6allésdg szempontjabol
nem veszik fel a versenyt a polyvinylchloridbél késziilt moulage-okkal.

Osszefoglalas

A dolgozat részint a hagyomanyos viasz moulage-ok készitésmodja-
nak modositasaval, részint a sériilékeny viaszanyag helyett 0] eljaras
leirdsdval, szinte torhetetlen miianyag moulage-ok készitésével foglal-
kozik.

Az 0j eljaras a viasz és muanyag (polyvinylchlorid) moulage-ok ese-
tében egyarant azon alapszik, hogy a moulage-okat nem feliiletileg szi-
nezik, hanem 0,3—0,5 mm-el a készitmény kiilsé fellilete alatt. Miutan
a festékek nem fedik be a viasz-, mlianyagmoulage-ok feliiletét, hanem
a szinek vékony réteg aldl tlinnek el6, az 0j tipusu moulage-okkal nagy-
foku valészerliség biztosithaté.

A feliilet alatti szinezés ,hartyacntés” utjan valdsithaté meg. A mi-
anyaghartya a fondkdn szinezhetd, a szinezés utdn pedig tetszSlegesen
megvastagithato.

EINE NEUE METHODE ZUR HERSTELLUNG VON WACHS-
UND KUNSTSTOFF-MOULAGEN

E. VAGAS

ZUSAMMENFASSUNG

Der Verfasser hat einerseits das Herstellungsverfahren der traditionellen
Wachsmoulagen modifiziert und empfiehlt anderseits anstatt des leicht verletz-
lichen Wachsstoffes eine neue Methode zur Erzeugung fast unzerbrechlicher Kumnst-
stoff-Moulagen.

Das Wesentliche des meuen Verfahrens ist sowohl bei der Amfertigung wvon
Wachsals auch von Kunststoff- (PVC) Moulagen, dass die Farbung micht von der
QOberflache aus, sondern von innen her, durch Auftragen der Farben 0,3—0,5 mm
unter der ausseren Oberfliche, erfolgt. Da die Farbstoffe micht als Deckschicht
ufgetragen werden, sondern unter einer diinnen Membran hervorscheinen, ist eine
hochgradige Wirklichkeitsgetreue Wiedergabe gesichert,

Die Farbgebung von innen her ist durch ,,Giessen einer diinnen Membran’™
aus Kunststoff moglich, welche an der Rickseite entprechend bemalt und dann
durch Nachguss in beliebiger Hohe verdickt werden kann.

TAFELERKLARUNG

1. Zufolge Réntgenschidigung entstandene Krebsdeformation (Carzinom). PVC-
Moulage.
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